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Cromapur Color MSL 4505x-xxxx

Produktbeschreibung

Einsatzméglichkeiten

PHYSIKALISCHE KENNDATEN

Viskositat
Dichte
Festkorper

Theoretische Ergiebigkeit

ZUBEREITUNG

Cromapur Color MSL 4505x-xxxx
Cromapur Harter 46000
Cromapur Verdinnung v47000

Pigmentierter 2K-PUR Mehrschichtlack auf Acrylatbasis
mit hervorragender Lichtechtheit, hoher mechanischer und
chemischer Bestandigkeit.

Fir farbig deckende und lasierende Lackierungen im
Mébelbereich sowie fiir Tlren und Innenausbau.

30 - 50" (+/- 3”) DIN 53211 / 4mm / 20°C
0,9-1,25 g/ml (+/- 0,005 g/ml)
26 - 50% (+/- 2%)

8-9 m2/kg (ohne Spritzverlust)
100 Gewichtsteile
10 Gewichtsteile
0-10 Gewichtsteile

EIGENSCHAFTEN DES ANGEMISCHTEN PRODUKTS

Viskositat der Mischung

Festkdrper der Mischung
Topfzeit bei 20 °C

VORBEHANDLUNG

25 - 40" (+/- 2°) DIN 53211 / 4mm / 20°C
35-47%  (+/- 2%)
24 Std.

Untergrund muss sauber und staubfrei sein

Holzschliff Kérnung

VERARBEITUNG

Vor Verarbeitung gut aufriihren
Applikationsart:

Auftragsmenge:

Becherpistole:
Airless:
Airmix:

Zwischenschliff Kérnung:

P150-180

Spritzen: Becherpistole / Airless / Airmix, GieBen

100 - 120 g/m? pro Auftrag

DisengréBe 1,5 - 1,8 mm, Luftdruck 2 - 3 bar
DusengréBe 0,18 - 0,23 mm, Materialdruck 80 - 120 bar

DlsengréBe 0,18 - 0,23 mm, Materialdruck 50 - 80 bar,
Zerstauberdruck 1,2 - 2 bar

P280 - 320
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Trocknung bei Raumtemp. (20°C) staubtrocken ca. 10 min.
griffest ca. 40 min.
Uberlackierbar ca. 3 -4 Std.
durchgetrocknet ca. 16 Std.

SYSTEMBEISPIEL

Untergrund verschiedene Hoélzer, MDF

Egalisierung

Beize

Haftgrund

Grundierung Cromapur Isolierfiller 4245A01

Decklackierung Cromapur Color MSL 4505x-xxxx

ANMERKUNGEN

Far den Glanzgrad ist zu beriicksichtigen, dass dieser von der Auftragsmenge sowie der Holzart und
der Untergrundbeschaffenheit abhangig ist. Unter kritischen Lackierbedingungen (z.B. hohe
Raumtemperatur) kann der Zusatz des Verzégerers v48000 in Héhe von 2-5% zur Vermeidung von
Verlaufs- oder Blasenproblemen nétig werden. Zur Variation des Glanzgrads sowie zur Erzielung der
Ringfestigkeit kann mit der Reihe Cromapur MSL 45205x Uberlackiert werden. Das Uberlackieren
sollte ohne Zwischenschliff zwischen 30 min. und 8 Std. nach dem letzten Auftrag Cromapur Color
MSL 45053-xxxx geschehen.

FILMEIGENSCHAFTEN

DIN 68861 1B Entspricht chem. Bestandigkeit von Mdbeloberflachen
DIN 53160 Entspricht Speichel- und SchweiBechtheit
formaldehydfrei

VERFUGBARE GLANZGRADE

45051-xxxx 45053-xxxx halomatt

ZUSATZE

Cromapur Verdiinnung v47000
Cromapur Verzdgerer v48000

HALTBARKEIT

12 Monate im ungedffneten Gebinde bei Raumtemperatur.

Hinweis:
Die vorliegenden Angaben dienen allein der Produktinformation. Sie entsprechen dem derzeitigen Stand der Technik. Eine
Rechtsverbindlichkeit kann aus diesen Angaben nicht abgeleitet werden, insbesondere stellen sie keine Beratung dar.
Absprachen mit unseren AuBendienstmitarbeitern bedirfen zu ihrer Wirksamkeit der ausdriicklichen schriftlichen Bestatigung
durch die Verkaufsabteilung. Mit Erscheinen dieses technischen Merkblattes verlieren alle vorausgegangenen Ausgaben ihre
Gilltigkeit. Bitte neuestes Sicherheitsdatenblatt beachten.
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